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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Yoltage Directive 2014/35/EU, The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/685/EL; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arcwelding power source

Type designation

Fatricator EM 401 from serial number OP 110y XK XK
Fabricator EM 4010 with cooling unit from seral number OP 110 XK XK
Fahricator EM 5010 with cooling unit from serial number OP110YY XX KK

¥ and Y represents digits, 0to 9 in the serial number, where ¥ indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAE AB

Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www .esab.com

Thefollowing EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

ENIEC 60974-1:2018/A1:2019 ArcWelding Equipment - Part 1 Welding power sources

EN IEC 60974-2:2019 Arcwelding equipment - Part 2. Liquid cooling systems

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2018/1784 Directive 2009/1 25/EC

Arc Welding Equipment - Part 10; Electromagnetic ¢ ompatibility (EM C)

EM B0974-10:2014 requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer's
authorised representative, that the equipment in question complieswith the safety and
environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
¢‘ ‘ .
VL
Law =0 ce
Gothenburg | PedraMuniz ’

2022-07-20 Standard Equipment Director
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)
- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Fabricator EM401i from serial number OP110YY XX XXXX
Fabricator EM401i with cooling unit from serial number OP110YY XX XXXX
Fabricator EM501i with cooling unit from serial number OP110YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- ENIEC 60974-2:2019 Arc welding equipment - Part 2: Liquid cooling systems

- EN 60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for

PRUISSISZ0S 14D Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

T by

Signatures
Gary Kisby UK
Sales & Marketing Director, Cn

ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-11-21
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1 OHUTUS

1 OHUTUS

1.1 Sumbolite tahendus

Selles juhendis: tdhendab Tahelepanu! Olge valvel!

OHT
® Tahendab otsest ohtu, mis juhul, kui seda ei véldita, pohjustab otsese raske
kehavigastuse voi surma.

HOIATUS!
Tahendab potentsiaalset ohtu, mis v6ib pohjustada kehavigastuse voi surma.

ETTEVAATUST!
Tahendab ohtu, mis voib pohjustada kerge kehavigastuse.

HOIATUS!

Enne kasutamist lugege labi ja tehke omale selgeks
kasutusjuhendi juhised ning jargige kdiki margiseid, tootajate L J

ohutuspraktikaid ja ohutuse teabelehti (SDS).

> B b

1.2 Ohutusabinoud

ESAB keevitusseadmete kasutajad on kohustatud tagama, et igaliks, kes to6tab seadmetega voi
nende laheduses, jargiks kdiki asjakohaseid ohutusabindusid. Ohutusabindud peavad vastama antud
seadme tllbile kehtestatud nduetele. Lisaks tavaparastele t6dkohale kehtestatud eeskirjadele tuleb
jargida allpool esitatud soovitusi.

Kaiki t6id peavad teostama hea véljadppe saanud ja seadmete té6ga hasti kursis olevad t66tajad.
Seadmete ebadige kasutamine vdib pdhjustada ohtlikke olukordi, mille tagajarjel véib viga saada
kasutaja voi seade.

1. KOoik, kes kasutavad seadmeid, peavad olema kursis:
+ selle t66;
* hadaseiskamislilitite asukoha;
+ selle talitluse;
+ asjakohaste ohutusabindude;
» keevitamise ja I6ikamise vdi seadme muu kohase kasutamisega
2. Kasutaja peab tagama, et:
+ seadme kaivitamisel ei oleks selle tdoala piires Uhtki kdrvalist isikut
+ kaare kaivitamisel vdi seadmega t66 alustamisel poleks keegi
kaitsevahendita
3. Tookoht peab:
e vastama otstarbele;
* olema tuuletdmbeta.

0446 455 201 -5- © ESAB AB 2022



1 OHUTUS

4. lIsikukaitsevahendid:
» Soovitame teil alati kanda isikukaitsevahendeid, nagu kaitseprillid,
leegikindlad riided, kaitsekindad
+ Arge kandke kergesti haakuvaid esemeid, nagu sallid, kaeketid,
sdrmused jms, mis voivad kinni kiiluda vdi pbletushaavu tekitada
5. Uldised ohutusabindud
* Veenduge, et tagasivoolukaabel on turvaliselt thendatud
+ Korgpingeseadmetega seotud t6id voib teostada ainult valjadppinud
elektrik
+ Sobivad tulekustutusvahendid peavad olema tahistatud selgelt ja
paigutatud kaeparaselt.
+ Seadmeid ei tohi maarida ega hooldada nende té6tamise ajal

Kui kasutatakse ESAB-i jahutit

Kasutage ainult ESAB-i heakskiiduga jahutusvedelikku. Jahutusvedelik, mida pole heaks kiidetud, vdib
seadet kahjustada ja vahendada tooteohutust. Selliselt tekkinud kahjustuste korral kaotavad k&ik
ESAB-i garantiikohustused kehtivuse.

Tellimisteabe leiate kasutusjuhendi peatikist , TARVIKUD®.

A HOIATUS!
Kaarkeevitus ja -I6ikamine vbivad vigastada teid ennast ja teisi. Kasutage keevitamisel ja
I6ikamisel ettevaatusabindusid.

ELEKTRILOOK - véib tappal!
3 . pp

+ Arge puutuge pingestatud elektrilisi osi v6i elektroode ei paljakasi,
margade kinnaste ega rdivastega.
» Isoleerige ennast tdodeldavast detailist ja maast.

*  Veenduge, et teie tddasend on ohutu.

ELEKTRI- JA MAGNETVALJAD - véivad olla tervisele ohtlikud

» Sudamestimulaatoreid kasutavad keevitajad peaks enne keevitamist
pidama ndu oma arstiga. Elektromagnetvaljad vbivad hairida ménede
sudamestimulaatorite t66d.

« Kokkupuutel elektromagnetvéljadega vdib olla muid mojusid tervisele,
mida ei teata.

* Keevitajad peaks elektromagnetvaljadega kokkupuute vahendamiseks
toimima jargmiselt.

o Juhtige elektroodi- ja todkaablid kehast médda samalt kiljelt.
Véimalusel kinnitage need lindiga. Arge paigutage ennast
pdleti ja tddkaablite vahele. Arge keerake pdleti- voi tédkaablit
Umber oma keha. Hoidke keevitusseadme toiteallikas ja
kaablid kehast vdimalikult kaugel.

o Uhendage tédkaabel tdddeldava detailiga véimalikult
keevituskoha l&hedalt.

AN

AEROSOOLID JA GAASID - voivad olla tervisele ohtlikud

* Hoidke pead aerosoolidest kaugel

« Kasutage ventilatsiooni, valjatbmmet kaare kohal vdi mdlemat, selleks et
juhtida aerosoolid ja gaasid sissehingamistsoonist ja Iahilmbrusest
korvale

KEEVITUSKIIRED - voivad vigastada silmi ja tekitada poletushaavu

p/ Q + Kaitske oma silmi ja keha. Kasutage diget keevitusmaski ja filterklaasi ning
_é kandke kaitserdivaid

» Kaitske juuresviibijad sobivate varjete voi kardinatega

0446 455 201 -6 - © ESAB AB 2022



1 OHUTUS

MURA - liigne miira vdib kahjustada kuulmist

‘ Kaitske oma kdrvu. Kasutage korvaklappe vdi muid kaitsevahendeid.

e

LIIKUVAD OSAD - vdivad pohjustada kehavigastusi

Veenduge, et koik uksed, paneelid ja katted on suletud ning kindlalt oma
kohal. Katteid tohivad eemaldada ainult asjakohase véljadppega isikud
hoolduse ja térkeotsingu eesmaérgil. Pange paneelid ja katted oma kohale
tagasi ning sulgege uksed parast hoolduse I6ppemist ja enne mootori
kaivitamist.

Seisake mootor enne seadme paigaldamist voi ihendamist.

Hoidke kaed, juuksed, avarad rdivad ja todriistad liikuvatest osadest
eemal.

TULEOHT

=" + Sademed (keevituspritsmed) véivad pdhjustada tulekahju. Seeparast
veenduge, et laheduses ei oleks kergestisittivaid materjale.
+ Arge kasutage suletud mahuteid.

AJ
ko) Q

)
N

KUUM PIND - osad voivad poletada

+ Arge puudutage osi paljaste katega.
* Enne seadmega t66tamist oodake, kuni see on jahtunud.

» Kuumade osade kasistsemisel kasutage pdletuste valtimiseks sobivaid
tooriistu ja/voi isoleeritud keevituskindaid.

TALITLUSHAIRE - talitlushiirete korral kutsuge spetsialist appi.
KAITSKE ENNAST JA TEISI!

ETTEVAATUST!
See toode on ettenahtud ainult kaarkeevituseks.

ETTEVAATUST!

Klass A seadmed ei ole mdeldud kasutamiseks elurajoonides, kus
elektrivoolu saadakse avalikust madalpingevorgust. Neis kohtades
vOib esineda raskusi klass A seadmete elektromagnetilise
Uhilduvuse tagamisel juhtivuslike vdi kiirguslike hairingute téttu.

TAHELEPANU!
Korvaldage elektroonikaseadmed ringlussevoturajatises!

Jargides Euroopa direktiivi 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta ja selle rakendamist
siseriikliku 6iguse kohaselt, tuleb kasutuskdélbmatuks muutunud
elektri- ja/voi elektroonikaseadmed kdrvaldada
ringlussevdturajatises.

Seadmete eest vastutava isikuna on Teie kohustuseks hankida _
teavet volitatud kogumisjaamade kohta.

Lisateabe saamiseks pddrduge Iahima ESAB'i toodete edasimiiija
poole.

ESAB pakub laias valikus keevitamisel vajalikke tarvikuid ja kaitsevahendeid. Tellimisinfo
saamiseks poorduge ESAB-i toodete kohaliku edasimiiiija poole voi kiilastage meie veebilehte.

0446 455 201 -7 - © ESAB AB 2022



2 SISSEJUHATUS

2 SISSEJUHATUS

Fabricator EM 401i ja Fabricator EM 501i on keevitusvooluallikad, mis on ette nahtud MIG/IMAG
keevitamiseks, pulbertaidistraadiga keevitamiseks (FCAW-S) ja kaetud elektroodidega keevitamiseks
(MMA). Keevitusvooluallikad on ette nahtud kasutamiseks koos jargmiste traadi etteandeseadmetega:

* Fabricator Feed 304
¢ Fabricator Feed 304w

EM 401i on saadaval koos sisseehitatud jahutusseadmega ja ilma.
EM 501i on saadaval ainult koos sisseehitatud jahutusseadmega.
Selle ESAB-i toote tarvikud leiate kdesoleva kasutusjuhendi peatiikist ,, TARVIKUD”.

2.1 Varustus

Agregaat on varustatud:

* Maandusklambriga 5 m tagasivoolukaabel
* 5 m toitekaabel

» Kasutusjuhend

* Luhijuhend

*  Ohutusjuhend

0446 455 201 -8- © ESAB AB 2022



3 TEHNILISED ANDMED

3 TEHNILISED ANDME

D

Fabricator EM 401i / EM 401i koos jahutusseadmega

Vorgupinge 380-415V, +10%, 50/60 Hz

Vooluvdrk Sgemin 1,9 MVA

Primaarvool | . 380V 400V 415V
MIG/MAG 28 A 27 A 25A
MMA 29 A 28 A 26 A

Seadistusvahemik (DC, alalisvool)

MIG/MAG 30A/155V—-400A/34,0V
MMA 30A/21,2V-400A/36,0V
MIG/MAG-keevitusel lubatud koormus.

60% koormustsukli juures 400A/340V

100% koormuststikkel 310 A/ 29,5V

Lubatud koormus MMA-keevitusel

60% koormustsukli juures 400A/36,0V

100% koormuststikkel 310A/32,4V
Voéimsustegur maksimaalvoolu korral 0,91

Maksimum sisendvdimsus tuhikaigul <35W

Efektiivsus maksimaalvoolu korral 86%

Tiihijooksupinge 65,0V

Soovitatud traat 0,8-1,2 mm

Tootemperatuur

—10 kuni +40 °C (+14 kuni 104 °F)

Transportimise temperatuur

—40 kuni +70 °C (-40 kuni 158 °F)

Mootmed p x | x k

1035 x 500 x 1015 mm (40,7 x 19,6 x 39,9 tolli)

Mass

Mass ilma jahutusseadmeta

102,0 kg (225 Ibs)

Kaal koos jahutusseadmega (ilma
jahutusvedelikuta)

107,5 kg (237 Ibs)

Kaal koos jahutusseadmega (koos
jahutusvedelikuga)

111,5 kg (246 Ibs)

Isolatsiooniklass H

Korpuse kaitseklass IP 23

Rakendusklass

Fabricator EM 501i koos jahutusseadmega

Voérgupinge 380-415V, £10%, 50/60 Hz

Vooluvork Sgcmin 6,2 MVA

Primaarvool | ,ax 380V 400 V 415V
MIG/MAG 39A 37A 36 A
0446 455 201 -9- © ESAB AB 2022



3 TEHNILISED ANDMED

Fabricator EM 501i koos jahutusseadmega

MMA

41 A 38A 37A

Seadistusvahemik (DC, alalisvool)

MIG/MAG

30A/155V—-500A/39,0V

MMA

30A/212V-500A/40,0V

MIG/MAG-keevitusel lubatud koormus.

60% koormustsukli juures 500A/39,0V
100% koormustsukkel 390A/33,5V
Lubatud koormus MMA-keevitusel

60% koormustsukli juures 500A/40,0V
100% koormustsukkel 390A/356V
Voéimsustegur maksimaalvoolu korral 0,91
Maksimum sisendvdimsus tuhikaigul <35W
Efektiivsus maksimaalvoolu korral 87%
Tiihijooksupinge 78,0V
Soovitatud traat 1,0-1,6 mm

Tootemperatuur

—10 kuni +40 °C (+14 kuni 104 °F)

Transportimise temperatuur

—40 kuni +70 °C (-40 kuni 158 °F)

Moo6tmed p x | x k

1035 x 500 x 1015 mm (40,7 x 19,6 x 39,9 tolli)

Mass

Kaal koos jahutusseadmega (ilma
jahutusvedelikuta)

111,5 kg (246 Ibs)

Kaal koos jahutusseadmega (koos
jahutusvedelikuga)

115,5 kg (255 Ibs)

Isolatsiooniklass

H

Korpuse kaitseklass

IP 23

Rakendusklass

Jahutusseade (500A — 60% koormustsiikkel)

Ainult jahutusseadmetega toiteallikate jaoks

Jahutusvoimsus

1 kW keskkonnatemperatuuril 25 °C

Jahutusvedelik

ESAB-i valmissegatud jahutusvedelik

Jahutusvedeliku kogus

451

Vedelikuvoolu maksimumhulk

1,8 I/min

Max survetous poletis Qax

66,7 PSI (4,6 bar)

Vooluvork Sgc min

Vorgu minimaalne lihisvdimsus kooskdlas IEC 61000-3-12-ga.

Koormatavus

Koormatavus tahistab aega protsendina kimneminutilisest perioodist, mille jooksul saate teatud
koormusega keevitada voi Idigata ilma Glekoormamise ohuta. Koormatavus kehtib 40 °C / 104 °F

juures.

0446 455 201
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3 TEHNILISED ANDMED

Korpuse kaitseklass
IP kood tahistab kesta klassi, st kaitseastet tahkiste vdi vee sissetungi vastu.

Tahistusega IP23 seadmed on mdeldud kasutamiseks nii sees kui valjas.

Rakendusklass
Simbol naitab, et toiteallikas on méeldud kasutamiseks suurema elektriohuga aladel.

0446 455 201 -1 - © ESAB AB 2022



4 PAIGALDAMINE

4 PAIGALDAMINE

Paigaldust peab tegema kvalifitseeritud isik.

A ETTEVAATUST!
See toode on mdeldud toostuslikuks kasutamiseks. Kodumajapidamistes kasutamisel voib see
toode pdhjustada raadiohaireid. Kohaste ettevaatusabinbude rakendamise vastutus lasub
kasutajal.

4.1 Asukoht

Asetage vooluallikas nii, et jahutavate dhuvoolude sisse- ja valjalaskeavad ei oleks takistatud.

4.2 Etteandeseadme paigaldusklambri juhend

A HOIATUS!
Arge kaitage seadet ilma etteandeseadme paigaldusklambrita.

6 Nm/53.1in. b A ¥

M6x16

@((3)

TX-25

0446 455 201 -12 - © ESAB AB 2022



4 PAIGALDAMINE

4.3 Tostmisjuhised

Max 30°

A HOIATUS!
Kinnitage seadmed - eriti juhul kui pind
on ebatasane véi kaldus. >100

0446 455 201 -13 - © ESAB AB 2022



4 PAIGALDAMINE

44 Vooluvork

TAHELEPANU!

See seade ei vasta standardile IEC 61000-3-12. Kui seda tahetakse Gihendada avaliku
madalpingevdrguga, kohustub seadme paigaldaja vdi kasutaja veenduma, vajadusel
jaotusvdrgu operaatoriga konsulteerides, et seadet véib Uhendada.

Veenduge, et keevitusvooluallikas oleks Uhendatud dige vooluvdrgupingega ja kaitstud dige
suurusega kaitsmega. Kaitsev maandusiuhendus peab vastama eeskirjadele.

Vooluallikas seadistub automaatselt sisendpinge jargi.

Soovitatavad kaitsmete suurused ja minimaalne kaabliala

Fabricator EM 401i / EM 401i koos jahutusseadmega

Vorgupinge 380V 3~50/60Hz | 400V 3~50/60Hz | 415V 3~50/60 Hz
Toitekaabli ristldige 4 x 6 mm?2 4 x 6 mm?2 4 x 6 mm?2
Maksimaalne nimivool |« 29A 28A 26 A

lef

MIG/MAG 21A 20A 19A

MMA 22A 21A 20A

Sisendkaitseseade (jaotuskarp)

Miniatuurne kaitseliiliti (MCB) Titp Cja32A

Fabricator EM 501i koos jahutusseadmega

Voérgupinge 380V 3~50/60Hz | 400V 3~50/60 Hz | 415V 3~50/60 Hz
Toitekaabli ristldige 4 x 6 mm?2 4 x 6 mm2 4 x 6 mm2
Maksimaalne nimivool |,,,ax 41 A 38A 38A

lef

MIG/MAG 30A 28 A 27 A

MMA 31A 29A 28 A

Sisendkaitseseade (jaotuskarp)

Miniatuurne kaitseliiliti (MCB) Tilp C ja 32 A

TAHELEPANU!

Ulalpool toodud toitekaabli ristldiked ja kaitsme suurused on vastavuses Rootsi eeskirjadega.
Muudes regioonides peavad toitekaablid vastama rakenduse nduetele ning kohalikele ja
riiklikele eeskirjadele.

Toide elektrigeneraatoritest

Vooluallika toiteks voib kasutada erinevat tlilpi generaatoreid. Kuid mdnede generaatorite voimsus ei
pruugi olla keevitusvooluallika 6igeks toimimiseks piisav. Soovitatav on kasutada automaatse
pingeregulaatoriga (AVR) voi vordvaarse voi paremat tulpi regulaatoriga generaatoreid
nimivéimsusega 240 kW.

Uhenduste juhis

A HOIATUS!
Enne paigaldamise alustamist tuleb vorgutoide lahutada.

0446 455 201 -14 - © ESAB AB 2022




4 PAIGALDAMINE

A HOIATUS!
Oodake, kuni alalisvoolusiini kondensaatorid on tiihjenenud. Alalisvoolusiini kondensaatori
tuhjenemine kestab vahemalt kaks minutit!

Toitekaabli vahetamise korral tuleb korrektselt paigaldada p&hjaplaadi maandustihendus ja ferriidid. Vt

allpool toodud pilti ferriitide, seibide, mutrite ja kruvide paigaldamisjarjekorra kohta.

0446 455 201
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5 KASUTAMINE

5 KASUTAMINE

Seadmete kasitsemist puudutavad iildised ohutusndouanded leiate kdesoleva kdsiraamatu
peatiikist "OHUTUS". Lugege see enne seadmete kasutuselevottu labi!

TAHELEPANU!
Seadme liigutamiseks kasutage selleks ettenahtud kaepidet. Arge kunagi tdmmake juhtmeid.

A HOIATUS!
Elektrilodgioht! Arge puudutage t66 ajal toddetaili ega keevituspead!

51 Uhendused ja juhtimisseadmed

(©)
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- & 9 13 o
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1. Uhendus (+): MIG/MAG: Keevitustraat, MMA: 8. 24V AC gaasiregulaatori toiteallikas
Keevitustraat vdi maandustraat

2. Uhendus (-): MIG/IMAG: Maandustraat, MMA: 9. Jahutusseadme vooluvérgu SISSE/VALJA liiliti
maandustraat voi keevitustraat

3. LED-maérgutuli, Glekuumenemine 10. Jahutusvedelikuga taitmine

4. Traadi etteandeseadme Uhendus 11. Jahutusvedeliku min/max

5. Gaasiregulaatori sisendvarustuse kaitse 12. PUNANE Uhendus jahutusseadmesse
suunduvale (naasvale) jahutusvedelikule.

6. Vooluvérgu SISSE/VALJA llliti 13. SININE Uhendus jahutusseadmest tulevale

jahutusvedelikule.
7. Toitekaabli sissevott

A HOIATUS!
Arge kasutage DC-d MIG reziimis, kui DC on vajalik, vétke palun (ihendust autoriseeritud
ESAB/ kohaliku teenindusega.
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5 KASUTAMINE

Jargmisel joonisel on kujutatud eesmist juhtpaneeli ja keevitaja juhtpaneeli nuppe.

2 9 3
A oV
—— @) f
(@) ) TR ) O
L / \
| | Vv / Y
1 |:L — | | l&l IM 4
. . €O, Mix . A Arc Force Inductance
EM401 | EMSON 010| O O @ Solid ot
008 | 010 | <| 012 O © Cored ot
010 | O12 = —
012 | O18 O 1.6 O W2 O $1 () O
—0 ® _® &
6 7
S.no. | Nimeta Funktsioon
1 Kaarvoolu Reguleerib kaarvoolu 16ppemist 4T ja 4T kordusrezZiimis
I6ppemine
2 |Kaarepinge Reguleerib kaarepinge 16ppemist 4T ja 4T kordusreZiimis
I6ppemine
3 | Keevituskaare Keevituskaare surve on oluline, et kindaks teha, kuidas muutub vool
surve keevituskaare pikkuse muutumisel. Vaiksem vaartus annab vaiksema
keevituskaare koos vahemate pritsmetega. See kehtib Uksnes
MMA-keevitusel.
4 | Induktiivsus Maarab kaare diinaamika. Madalam induktiivsus annab kdva kaare ja
suurem induktiivsus annab pehme kaare.
5 | Traadi labimdot Valib keevitustraadi labim6ddu. Kohaldatav ainult MIG-keevitamisel
6 |Keevitusprotsess/ |Valib keevitusprotsessi
traadi tip ja gaas |, \otaitsidistraat-CO2, (MIG/MAG)
» Tahke segu gaas, (MIG/MAG)
+ Taidisega traat (MIG/MAG)
*  MMA-keevitus
Kui soovite valida MMA-reziimi, vajutage ja hoidke 2 sekundit all.
MMA-reziimist valjumiseks vajutage Uhe korra uuesti.
TAHELEPANU!
Gaasivalikud on méeldud ainult metalltaidistraatidele, mitte
taidisega traatidele.
7 | Keevitamise Valib keevitamise juhtimisreziimi (2T, 4T, 4T kordus).
juhtimine Vaadake peatukki "5.3 Keevitamise juhtimisreZiimi".
0446 455 201 -17 - © ESAB AB 2022



5 KASUTAMINE

S.no. | Nimeta

Funktsioon

8 Gaasi tuvastamine

Tuvastab gaasivoolu.

9 |Vaartuse
reguleerimise nupp

Kohandab kasitsi

*  MMA protsessi jaoks

» |dppkaare pinget, I6ppkaare voolu, induktsiooni MIG / MAG
protsessis

* ning voolu ja pinget kindlaksmaaratud vahemikes.

Sisemine meniilifunktsioon

1. Sisemeniilsse sisenemiseks vajutage 3 sekundit korraga kaarevoolu ja kaarepinge
nuppe (vt peatiiki "Uhendused ja juhtimisseadmed" punkte 1 ja 2) ning vajutage
samaaegselt kaare voolu ja kaare pinge nuppe sisemen(l satetest valjumiseks.

2. Sisemises menliliseadistuses kasutage samal tasemel meniitivalikute vahel
vahetamiseks ja parameetrite vaartuste reguleerimiseks paneeli nuppu.

3. Sisemises menllseadistuses kasutatakse parameetrite valiku kinnitamise nupuna

paneeli induktsiooninuppu

4. lga parameetri seadistamisel sisemenuus, kui digitaalsel ekraanil on kiri "OFF", on
praegune parameeter keevitusallika vaikeparameeter ja kui digitaalne ekraan naitab
muid vaartusi, on see kasutaja seadistamise parameeter.

Kood Kirjeldus Vaikimi Vahemik Sisemeniiii selgitused
si
FO1 |Tehase
standardseadistus
FO2 |Vaikimisi traadi SPd

etteandekiirus

Aeglane traadi
etteandekiirus

MIG/MAG: traadi etteandekiirus
enne keevituskaare sittimist voi

F10 e OFF |1,4-18 enne taitetraadi kokkupuudet
(Hiilimisstart) )
. toorikuga
m/min
F11 | Gaasieelne aeg OFF 0-25s MIG/MAG: gaasi tarneaeg enne
kaare algust
F14 | Aeg pérast gaasi OFF |0-25s MIG/MAG: gaasi tarneaeg parast
kaare 16ppemist
F20 |Alalisvoolu OFF [1245V MIG/MAG: pinge keevitamise |6pus,

tagasipinge osa otsa traadi sulatamiseks, et
valtida traadi tooriku kilge
kleepumist
F21 | Alalisvoolu OFF |0-1,00s MIG/MAG: alalisvoolu

pdletamise aeg

tagasipdlemise pinge aeg. Pikem
aeg viib kontaktiotsa sulamiseni

F22 | Alalisvoolu
hakkimise aeg

OFF |0-1,00s MIG/MAG: selle Glesanne on
takistada parast keevitamist traadi
otsas silmnahtavaid vaikeste
kuulikeste tekkimist ja parandada
kaare dnnestumist jargmisel korral.
Seda parameetrit kasutatakse koos
pdlemispinge ja labipdlemisajaga

0446 455 201
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5 KASUTAMINE

Kood Kirjeldus Vaikimi Vahemik Sisemeniiii selgitused
si

F25 |Keevituskaare OFF | 12-38V (EM 401i) MIG/MAG: suurem kaare

suutepinge 12-45 V/ (EM 501i) kg!v!tam!se vgol ja kaare
kaivitamise pinge, et parandada

F26 |Keevituskaare OFF | 30-400 A (EM 401i) kaare kaivitamise kokkusulamise
sultevool 30-500 A (EM 501i) efekti.

F27 |Keevituskaare OFF |0-10,0s MIG/MAG: kaare suitevoolu ja
sliteaeg kaare suutepinge kestus.

F50 |Kaare tabavvool OFF | 30-400A (EM 401i) MMAW: vool hetkel, kui elektrood

30-500 A (EM 501i) puutub kokku mittevaarismetalliga

F51 | Kuumkaivituse OFF |0-100A MMAMW: lisavool kaare alguses
impulssvool kasutatava keevitusvoolu pdhjal.
FBO |Tarkvara ja 010-104
ruﬂst.vara versiooni 110-102
paring - Teeninduse eesmérgil
210-103
300-201
FB1 | Veateabe paring Err - Teeninduse eesmargil
FB2 |Masina mudeli C50 - Teeninduse eesmargil

paring

5.2 Keevituse juhtimisreziim

2-taktiline

2-taktilise reziimi puhul kaivitub gaasi eelvool keevituspdleti kaivitusliliti vajutamisel.
Seejarel kaivitub keevitusprotsess. Paastikliliti vabastamisel lakkab keevitamine ja
kaivitub gaasi jarelvool.

4-taktiline

4-taktilise reziimi puhul kdivitub gaasi eelvool keevituspdleti kaivitusliliti vajutamisel ja
traadi etteanne kaivitub selle vabastamisel. Keevitusprotsess jatkub nii kaua, kuni luliti
uuesti sisse vajutatakse, mille jarel traadi etteanne peatub. Liliti vabastamisel kdivitub
gaasi jarelvool.

4-taktiline kordus

11 [G] Pdleti paastikuldliti sisselllitamisel algab gaasivool ja tekib kaar. Paastikululiti
vabastamisel on kaare genereerimine lukustatud. Paastikullliti uuesti sisselulitamisel
genereeritakse |dppkaar I6ppkaare pinge ja voolu abil. Liliti uuesti vabastamisel
keevitamine peatub. Kui paastikulllitit kahe sekundi jooksul uuesti sisse vajutada ja
sellest kinni hoida, algab korduva |Idpukaarega keevitamine. Luliti vabastamisel peatub
korduv I6ppkaar. Kui lilitit 2 sekundi jooksul uuesti sisse ei vajutata, peatub korduva
I6pukaarega keevitamine.
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5 KASUTAMINE

2-taktiline reziim (keevitamine ilma kaareta)

ON

Welding
torch OFF
switch

OFF

Gas

sending Open circuit voltage

Welding
voltage

Wire

inching
speed

Welding
current

>l ».

> i

Sendgas  Starting
before welding ~ arc Weld

4-taktiline reziim (I6pukaarega keevitamine)

ON

Welding
torch OFF OFF

<
> < P

Wire sticking Delayed gas
prevention sending

ON

OFF

switch

Gas

sending Open circuit voltage

Welding
voltage

Wire

inching
speed

Welding
current

o I e

»

Send gas Starting Weld
before arc
welding
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5 KASUTAMINE

4-taktiline kordusreziim (korduva I6pukaarega keevitamine)

o ON ON
Welding
torch OFF OFF OFF OFF
switch —
Se(r:\:ZISng Open circuit voltage Open circuit voltage
.ﬁ‘ — y - T
—
Welding
voltage
Wire
inching
speed
Welding
current
> < e < > > >
Sendgas  Starting Weld Ending Delayed gas  Send gas Ending  Wire sticking Delayed gas
before arc arc sending before welding arc prevention sending
welding Wire sticking

prevention

5.3 Keevitus- ja tagasivoolukaabli Uhendus

Vooluallikal on kaks valjundit, plussklemm (+) ja miinusklemm (-) keevitus- ja tagasivoolukaablite
Uhendamiseks.

Uhendage tagasivoolukaabel vooluallika miinusklemmiga. Kinnitage tagasivoolukaabli
Uhendusklamber téodetailile ja tehke kindlaks, et tdddetaili ja vooluallikal oleva tagasivoolukaabli
valjundi vahel oleks hea Uhendus.

Soovitatavad maksimaalsed keevitusvoolu vaartused keevitus-/maandustraadile (vask)
keskkonnatemperatuuril +25 °C ja tavalise 10minutilise tsiikli korral

Traadi suurus Koormatavus .
5 Pingelangus/10 m
mm 100% 60% 35%
50 290 A 320 A 370 A 0,35V/100 A
70 360 A 400 A 480 A 0,25V /100 A
95 430 A 500 A 600 A 0,19V /100 A

Soovitatavad maksimaalsed keevitusvoolu vaartused keevitus-/maandustraadile (vask)
keskkonnatemperatuuril +40°C ja tavalise 10minutilise tsiikli korral

Traadi suurus Koormatavus .
2 Pingelangus/10 m
mm 100% 60% 35%
50 250 A 280 A 320 A 0,35V /100 A
70 310 A 350 A 420 A 0,25V /100 A
95 380 A 440 A 530 A 0,19V /100 A
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5 KASUTAMINE

5.4 Sumbolid ja funktsioonid

Toiteallika IGliti Ulekuumenemine (3)

Kaitsemaandus Tosteaasa positsioonimine

Gaasi tuvastamine MMA-keevitus

Keevituskaare surve ﬁ Induktiivsus
[ ]

Kaare sulgev vool / kaare Kaare sulgev pinge/ kaare pinge 16pp
voolu I6pp \V

BIO)EECH

5.5 Termokaitse

Keevitusvooluallikal on olemas tlekuumenemiskaitse, mis rakendub siis, kui temperatuur tduseb liiga
kérgele. Kui see juhtub, siis keevitusvool katkestatakse ja Glekuumenemise signaallamp sittib.
Ulekuumenemiskaitse lahtestatakse automaatselt, kui temperatuur on langenud normaalsele
toGtemperatuurile.

5.6  Ventilaatori juhtimine

Ventilaator t66tab masina kaivitamise ajal ja té6tab ilma tegevuse alustamiseta ainult 10 minutit.

Fabricator EM 401i puhul, kui keevitusvool on vaiksem kui 200A, té6tab ventilaator vaikese kiirusega,
kui keevitusvool Uletab 200A, to6tab ventilaator suurel kiirusel.

Fabricator EM 501i puhul, kui keevitusvool on vaiksem kui 300A, té6tab ventilaator vaikese kiirusega,
kui keevitusvool Uletab 300A, té6tab ventilaator suurel kiirusel.

Parast keevitamise 16ppu t66tab ventilaator 10 minutit ja toiteallikas lllitub tuhikaigule
(energiasaastureziim).
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5 KASUTAMINE

5.7 Jahutusseadme kasutamine

ETTEVAATUST!

Oluline! Pumba liigse kulumise valtimiseks lilitage MMA-keevitusel voi dhkjahutusega
MIG/TIG keevituspdletite kasutamisel jahutusseade valja. Vastasel juhul t66tab pump vastu
suletud klappi.

Kaablikomplekti kahjustuste valtimiseks lilitage vesijahutusega MIG keevituspdleti
kasutamisel jahutusseade sisse.

5.8 Jahutusvedeliku iUhendused

Probleemivabaks t60ks soovitame, et vesijahutusega MIG/MAG keevituspdleti oleks jahutusseadmest
maksimaalselt 8,5 m kdrgusel.

5.9 Jahutusvedeliku rohuregulaator

Pumbal on kaasasolev réhu kaitseklapp. Klapp avaneb jark-jargult, kui rohk on liiga kdrge. See voib
juhtuda siis, kui voolik on kokku murtud, mistdttu on vedeliku vool hairitud voi katkeb.
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6

HOOLDAMINE

6.1

Hooldus

HOIATUS!
Enne puhastamist ja hooldust tuleb vérgutoide lahutada.

ETTEVAATUST!
Kaitseplaate tohivad eemaldada Uksnes vastavate elektrialaste teadmistega isikud (volitatud
tootajad).

ETTEVAATUST!
Tootele kehtib tootja garantii. Igasugune remonditédde tegemine volitusteta tdédkodade voi
isikute poolt tihistab garantii kehtivuse.

TAHELEPANU!
Regulaarne hooldus tagab seadme turvalise ja td6kindla toimimise.

TAHELEPANU!
Tolmurikkas keskkonnas tehke hooldustoid tihemini.

Alati enne seadme kasutamist veenduge jargmises.

» Toode ja kaablid on kahjustamata.
+ Podleti on puhas ja kahjustamata.

6.2

Korraline hooldus

Hooldusgraafik tavatingimustes. Kontrollige seadmeid enne iga kasutamist.

Valp

Hooldatav ala

Iga 3 kuu jarel

Puhastage keevitusklemmid. Kontrolligeija vajaduse korral
vahetage keevituskaablid.

Iga 6 kuu jarel

Puhastage seadme sisemus.
Kasutage 4-baarise rdhuga
kuiva suruéhku.
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6.3 Vooluallikas

Toiteallika joudluse sailitamiseks ja eluea pikendamiseks on kohustuslik seda regulaarselt puhastada.
Selle sagedus soltub:

* keevitusprotsessist

* kaare kestusest

+ tdokeskkonnast

* Umbritsevast keskkonnast, mis muu hulgas on keeruline.

Puhastamiseks vajalikud t&driistad:

» torx-kruvikeerajad, T25 ja T30
e Kkuiv surudhk survega 4 baari
* kaitsevarustus, nt kdrvatropid, kaitseprillid, maskid, kindad ja kaitsejalatsid

ETTEVAATUST!
Jalgige, et puhastamine toimuks sobivalt ettevalmistatud kohas.

Puhastamine

ETTEVAATUST!
Puhastada voib ametlik hooldustehnik.

1. Lahutage toide.

A HOIATUS!
Oodake, kuni alalisvoolusiini kondensaatorid on tihjenenud. Alalisvoolusiini
kondensaatori tiihjenemine kestab vahemalt kaks minutit!

2. Eemaldage toiteallika kiljepaneelid.
3. Eemaldage toiteallika Glapaneel.
4. Eemaldage plastkaas soojusvaheti ja ventilaatori vahel (1).
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5. Puhastage toiteallikas kuiva suruéhuga (4 baari) jargmiselt:
+ Ulemine tagaosa.

+ Tagapaneelist teise soojusvahetini.
* Induktor, trafo ja vooluandur.
» Toitekomponentide pool alates tagakiiljest PCB15AP1 taga.
+ PCBd kummalgi kuljel.
6. Jalgige, et Uhelegi detailile ei jadks tolmu.
7. Paigaldage plastkaas soojusvaheti ja ventilaatori vahel (1) ja veenduge, et see istub
korrektselt vastu soojusvahetit.

8. Pange toiteallikas parast puhastamist kokku ja viige 1abi testimine vastavalt
standardile IEC 60974-4. Jargige hooldusjuhendi peatiikis ,Parast remonti,
kontrollimine ja testimine® toodud juhiseid.

6.4 Jahutusseade

Tolm, metallipuru, plekk

Jahutusseadet labiva 6huvooluga kandub seadmesse osakesi, mis jaavad jahutuselementi kinni, eriti
mustas tookeskkonnas. See vahendab jahutusvdimet. Seetdttu tuleb seadet regulaarselt suruéhu abil
puhastada.

Jahutussiisteem

Sisteemiga tuleb kasutada soovitatud jahutusvedelikku. Vastasel juhul vdivad tekkida klombid, mis
ummistavad pumba, veelhendused voi elemendid. Labipesu tohib teha ainult Iabi punase
veelihenduse. Seejarel tiihjendage mahuti kasitsi 1abi mahuti taitmisaugu.
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6.5 Jahutusvedelikuga taitmine

Kasutage ainult ESAB-i valmissegatud jahutusvedelikku, vt 16ik , TARVIKUD”.

» Taitke jahutusvedelikuga. (Vedeliku tase ei tohi iletada llemist tahist ega jaada
allapoole alumist tahist)

o

O,
SIS
£SSS
TSNS
TS
SIS
TS
SSSS
==
= »:
/ > L)
® Q) —_—
\

A ETTEVAATUST!
Jahutusvedelikku tuleb kaidelda kemikaalide jaatmetena.

TAHELEPANU!

Jahutusvedelikku tuleb lisada, kui Uhendatakse keevituspdleti voi
jahutusvedeliku voolikud, mis on 5 meetrit pikad voi pikemad. Kui lisate
vedelikku selle taseme reguleerimiseks, siis ei ole vaja jahutusvedeliku
voolikuid lahti thendada.
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7 VEAOTSING

Enne volitatud teenindustehniku kutsumist proovige neid kontroll- ja jalgimismeetodeid.

°A

J/ 4D a L) 4 4
(R b NN | lf
Jargmises tabelis kirjeldatakse keevitamise veakoode, samuti pdhjuseid ja lahendusi
Kuvatud sisu
Xzako Vasak Parem Torge P&hjus Lahendus
ekraan ekraan
FOO0 FOO puuduvad | Sisselilitamise
enesekontroll
E1 E1 puuduvad |Keevituspdleti torge | Kui seade on sisse | Lulitage vool valja.
[Ulitatud, on Vahetage
keevituspdleti keevituspdleti.
paastikuldliti sees.
Luliti voib olla
vigane.
E2 E2 puuduvad | Valjundklemmi OKC klemm ja Veenduge, et
Ulekuumenemine keevitustraat pole OKC-klemm oleks
korralikult korralikult
Uhendatud. Uhendatud.
Valjundkaabli vase Kasutage dige
ristldikepindala on ristldikepinnaga
liga vaike. kaableid. Valige
Véljundkaabel OKC | sobiv kaabel OKC.
ei vasta Veenduge, et
spetsifikatsioonindud | ventilaatori labad
ele. Ventilaator ei pole vddrkehade
toota voi aeglustub. | kilge kinni jaanud.
E3 E3 puuduvad |Ebanormaalne Sisendtoitekaabel ei | Veenduge, et
sisendvdimsus ole korralikult sisendkaablid on
Uhendatud. Tekib korralikult
sisendvdimsuse Uhendatud.
ulepinge. Tekib Veenduge, et kdik
sisendvdimsus pinge | kolm sisendfaasi on
all. Tekib olemas.
sisendvbimsuse
faasi
tasakaalustamatus.
Sisendvdimsuse
sagedus lletab
vahemikku.
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Veak Kuvatud sisu
eako ~ -
od Vasak Parem Torge P6hjus Lahendus
ekraan ekraan
E4 E4 puuduvad |IGBT vdi dioodi Nimetatud t66tsiikkel | Veenduge, et
Ulekuumenemine on Uletatud. Korpuse | kasutaja ei Uletaks
ohuava on t66tsukli vahemikku.
blokeeritud. Veenduge, et
Ventilaator ei td6ta | 6huava pole
vOi aeglustub. blokeeritud.
Veenduge, et
ventilaatori labad ei
ole vddrkehade
kilge kinni jaénud ja
ventilaatori labad
pole voorkehade
kilge kinni jaanud.
E5 E5 1-8 Nupuviga Nupp ei té6ta. Nupp | Kontrollige nuppu ja
ei taastu parast veenduge, et see ei
vajutamist. jaaks kinni.
E6 E6 puuduvad | Valjundi Glevool Valjund on luhis vdi | Veenduge, et valjund
vool on liiga suur. pole luhises.
E7 E7 puuduvad |Sisendtoiteviga Sisendtoitekaabel ei | Veenduge, et
ole korralikult sisendkaablid on
uhendatud. Tekib korralikult
sisendvdimsuse Uhendatud.
faasi kadu voi faasi | Veenduge, et
tasakaalustamatus. |sisendvdimsus on
normaailne.
E8 E8 puuduvad |Valjundi Glepinge Sisendliini pinge on | Veenduge, et
liiga kdrge. sisendliini pinge on
Véljundkaablid pole | 6ige. Veenduge, et
oigesti Ghendatud. sisendpinge on
normaailne.
E9 E9 puuduvad | Esikilje dlevool Véljund on lthises. | Veenduge, et valjund
pole lUhises.
E10 E10 puuduvad | Esikulje Glepinge Sisendliini pinge on | Veenduge, et
liiga kdrge. sisendliini pinge on
oige.
E11 E1N1 puuduvad | Vooluanduri Vooluanduri Vaadake tabeli all
Uhenduse katkemine | pistikiihendus on olevat markust
lahti Ghendatud voi
kahjustatud.
E12 E12 puuduvad |PCB pole PCB e€i ole Vaadake tabeli all
registreeritud sertifitseeritud. olevat markust
E13 E13 puuduvad | Traadis6dturi mootori | Keevitustraat on Kontrollige, kas
tlevool blokeeritud voi kinni | keevitustraat on
jaénud blokeeritud vai kinni
jadénud
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Helistage ESAB autoriseeritud teeninduse personalile.

Veak Kuvatud sisu

eako ~ -

od Vasak Parem Torge P&hjus Lahendus

ekraan ekraan

E14 E14 1/2 Gaasiline Gaasi solenoidklapi | Kontrollige, kas
solenoidklapp [Ghis v&i kahjustus;/ | klapp on luhises voi
traadisooturil Gaasi solenoidklapi | vigastatud;/

avatud vooluring véi | Kontrollige, kas

kaabel lahti klapp on avatud voi
on kaabel lahti
Uhendatud;

E17 E17 puuduvad | Traadis66turi mootori | Lahtine juhtkaabel Kontrollige, kas
kodeerijal on avatud |vdi -juhe juhtkaabel on lahti
vooluringi probleem vOi traadisdodtja kinni

jaanud
TAHELEPANU!

Enne volitatud teenindustehniku kutsumist proovige neid kontroll- ja jalgimismeetodeid.

Vea tiilip

Parandusmeetmed

Kaar puudub.

* Veenduge, et toitellliti oleks sisse lilitatud.

+ Kontrollige, kas vooluvdrgu-, keevitus- ja
tagasivoolukaablid on korralikult Ghendatud.

* Veenduge, et keevitusvoolu vaartus oleks dige.

+ Kontrollige vooluvdrgu kaitsmeid.

ajal.

Keevitusvool katkes keevitamise

» Kontrollige, kas temokaitse on rakendunud (seda néaitab
oranz LED-margutuli esipaneelil).

Termokaitse lUlitub sageli valja.

/104 °F.

*  Veenduge, et te ei Uleta vooluallika kindlaksmaaratud
andmeid (st seade ei ole llekoormatud).

* Veenduge, et keskkonnatemperatuur poleks kdrgem,
kui koormatavuse jaoks ette nahtud temperatuur 40 °C

Halb keevitustulemus

Uhendatud.

+ Veenduge, et keevitus- ja tagasivoolukaablid on digesti

* Veenduge, et keevitusvoolu vaartus oleks dige.
» Kontrollige, et kasutataks digeid keevitustraate.
» Kontrollige vooluvdrgu kaitsmeid.

Halb jahutustoime.

[Glitatud.

+ Puhastage jahutuselementi surudhuga.
» Kontrollige jahutusvedeliku taset.
» Kontrollige, kas jahutusseadme toitellliti on sisse

ETTEVAATUST!
Remondi- ja elektritdid peab teostama ESAB!'i volitatud hooldustehnik. Kasutage ainult ESAB'i
originaalvaru- ja kuluosi.

0446 455 201
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8 VARUOSADE TELLIMINE

8 VARUOSADE TELLIMINE

ETTEVAATUST!
Remondi- ja elektritdid peab teostama ESAB!'i volitatud hooldustehnik. Kasutage ainult ESAB'i
originaalvaru- ja kuluosi.

Fabricator EM 401i/EM 401i jahutusseadmega / EM 501i jahutusseadmega on disainitud ja
testitud vastavalt rahvusvahelistele standarditele EN IEC 60974-1, EN IEC 60974-2 ja

EN IEC 60974-10. Hooldus- vdi remonditédde I16petamisel on toid teostanud isik(ud) kohustatud
tagama toote vastavuse Ulaltoodud standardi nduetele.

Varuosi ja kulutarvikuid saate tellida lahima ESAB-i toodete edasimiiiija juurest, lisateavet vaadake
veebilehelt esab.com. Tellimisel markige palun toote tiitip, seerianumber, kasutamisotstarve ja
varuosa number nii, nagu see on esitatud varuosade loetelus. See hélbustab tarnet ja tagab korrektse
kattetoimetamise.

0446 455 201 -31- © ESAB AB 2022



LISA

LISA

TELLIMISNUMBRID
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Ordering number Denomination Type Notes
0446 400 884 Power source Fabricator EM 401i CE
0446 400 883 Power source Fabricator EM 401i with cooling unit | CE
0446 400 882 Power source Fabricator EM 501i with cooling unit | CE
0446 455 * Instruction manual

0463 802 001 Service manual

0463 810 001 Spare parts list

Juhendi dokumendinumbri kolm viimast numbrit tdhistavad juhendi versiooni. Seega on need siin
asendatud simboliga *. Kasutage kindlasti tootele vastava seerianumbri vdi tarkvaraversiooniga

kasutusjuhendit; numbri leiate juhendi esilehelt.

Tehniline dokumentatsioon on saadaval veebiaadressil: www.esab.com

0446 455 201
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LISA

PLOKKSKEEM
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LISA

ACCESSORIES

0446 401 881

Fabricator Feed 304

0446 401 882

Fabricator Feed 304w

Connection set, 70mm2, 19 poles

0459 836 880 2m

0459 836 881 5m

0459 836 882 10m

0459 836 884 25m

Connection set water, 70mm2, 19 poles

0459 836 890 2m

0459 836 891 5m

0459 836 892 10m

0459 836 894 25m

Connection set water, 95mmz2, 19 poles

0459 836 990 2m

0459 836 991 5m

0459 836 992 10m

0459 836 994 25m

0465 720 002 ESAB ready mixed coolant (10 1/ 2.64 gal)
Use of any other cooling liquid than the
prescribed one might damage the equipment.
In case of such damage, all warranty
undertakings from ESAB cease to apply.

0446 455 201 -34 - © ESAB AB 2022




LISA

0447 014 001 Converter plug for gas heater supply
L
/
0447 617 880 Wire Feed mounting bracket kit
Applicable only for Wirefeeder assembled with
Wheel kit
0446 455 201 -35- © ESAB AB 2022



A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

Kontaktandmed leiate lehelt http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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